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CARE ABOUT QUALITY





УПАТСТВО ЗА УПОТРЕБА ЗА “ТИГ“И “ММА“ЗАВАРУВАЧИ 
KZUBA 400A
1. OPШTA SIGURNOST ZA ELEKTROLA^NO ZAVARUVAWE

Korisnikot mora dovolno da bide informiran za sigurnosnata upotreba na zavaruva~ot, za rizicite povrzani so procedurite za elektrozra~no zavaruvawe, za sigurnosnite merki, kako i za procedurite vo slu~aj na itnost. 
Va`no!

- Da se izbegnuva direkten kontakt so struniot krug na zavaruvaweto. Naponot vo prazno koj go sozdava generatorot mo`e da bide opasen vo odredeni situacii.

- Spojuvaweto na kablite za zavaruvawe, kako i proverkite i poprakite moraat da bidat izvr[eni dodeka aparatot  e ugasnat i isklu~en od strujata.
zamenuvaweto na o[tetenite delovi na baterijata.
- Priklu~uvaweto na el. mre`a mora da bide izvr[eno vo soglasnost so odredbite i zakonite za za[tita pri rabota.
- Zavaruva~ot mora da bide priklu~en na neutralen [taker so zazemjuvawe.

- Zavaruva~ot ne smee da se upotrebuva vo vla`ni I vodeni prostorii ili na do`d.

- Ne smeat da se koristat kabli so o[tetena izolacija ili so labavi priklu~oci.

- Ne smee da se zavaruva na sadovi, mesta, ili cevki koi sodr`ele ili sodr`at zapalivi te~nosti ili materii.
- Da se izbegnuva zavaruvawe na materijali koi bile ~isteni so hlorirani rastvori ili vo blizina na navedenite materii.

- Ne smee da se zavaruva na sadovi koi se pod pritisok.

- Da se obezbedi prikladna razmena na vozduh ili da se obezbedi soodvetno v{mukuvawe na ~adot koj se sozdava za vreme na vareweto vo blizina na lakot. Potreben e sistematski pristap za da se procenat ograni~uvawata za izlo`uvawe na ~adot koj se sozdava vo tekot na zavaruvaweto, vo zavisnost od negoviot sostav, koncentracijata i dol`inata na izlo`uvaweto.

- Bocata da se ~uva podaleku od izvorite na toplina, vklu~uvaj]i gi I son~evite zraci.

- Potrebno e da se upotrebi soodvetna elektri~na izolacija vo odnos na elektrodata, na par~eto koe se obrabotuva i eventualnite metalni delovi legnati na podot vo blizina. Toa mo`e da se postigne koristej]i soodvetni za[titni rakavici, ~evli, [lem i obleka, kako i izolacioni prekrivki i tepisoni.
- Sekoga[ e potrebno o~ite da se za[titat so soodvetna maska ili [lemso inaktinski stakla.

- Da se upotrebuva za[titan obleka koja [to e otporna na ogan, so [to se onevozmo`uva izlo`uvawe na ko`ata na ultravioletovite i infracrvenite zraci koi gi proizveduva lakot. Potrebno e da se za[titat i drugite lica koi se nao\aat vo blizina na lakot so nereflektira~ki zavesi.

- Elektromagnetnite poliwa koi se sozdvaat pri zavaruvaweto mo`at da vlijaat vrz rabotata na elektri~nite i elektronskite uredi. Nositelite na elektri~ni i elektronski `ivotni uredi (pejsmejker, respirator itn.) moraat da se sovetuvaat so lekar pred da se posetuva mesto kade se vr[i zavaruvawe so vakov vid zavaruva~i.

Na nositelite na elektri~ni ili elektronski `ivotni uredi im se sovetuva da ne upotrebuvaat vakov vid na zavaruva~i.

- Ovoj vid zavaruva~i gi zadovoluvaat barawata na tehni~kite standardi na proizvoдite za isklu~iva upotreba vo industrijata i za stru~na upotreba.  Ne se garantira zadovoluvawe na elektromagnetnata kompatibilnost vo doma]instvata.

Dopolnitelni merki na vnimanie

- Operacii na zavaruvawe
- Vo prostorii so visok rizik od struen udar
- Vo zatvoreni prostorii

- Vo prisustvo na zapalivi i eksplozivni materijali.

Preventivno moraat da bidat od strana na stru~no lice i izvr[eni vo prisustvo na drugi lica obu~eni za intervencija vo slu~aj na itnost.

- Moraat da se prezemat tehni~kite sigurnosni merki opi[ani pod to~kite 5, 10, A 7, A 9 (Tehni~ki specifikacii IEC III CLC/TS 62081).

- Na rakuva~ot mora da mu se zabrani zavaruvawe vo izdignat odnos so podot, osven vo slu~j na upotreba na sigurnosni platformi.

- Naponot pome\u nosa~ot na elektrodi ili baterija: rabotej]i so pove]e zavaruva~i na eden del ili na pove]e delovi koi [to se elektri~no povrzani, mo`e da se sozdade opasen zbir na naponi vo prazno, pome\u dva razli~ni nosa~i na elktrodi ili baterii, a ovie naponi mo`at da dostignat vrednost dvapati pogolema od prifatliviot limit. Potrebno e iskusen koordinator da izvr[i instrumentalno merewe, za da se utvrdi dali postoi kakov bil rizik i koj  bi prezel soodvetni merki na za[tita I bezbednost kako [to e navedeno vo to~kata 5.9 (Tehni~ki specifikacii IEC III CLC/TS 62081). 

Ostanati rizici
- Prevrtuvawe: zavaruva~ot da se postavi na horizontalna povr[ina koja [to ima soodvetna nosivost vo odnos n ate`inata na aparatot. Vo sprotivno postoi mo`nost od prevrtuvawe.
- Nesoodvetna upotreba: opasno e aparatot da se upotrebuva za kakva bilo cel koja se razlikuva od predvidenata (odmrznuvawe na cevki od vodovodnata mre`a).

2. ВОВЕД И ОПШТ ОПИС
2.1. Овој вид на заварувач е извор на струја за електролично заварување и е изработен специфично за ММА-заварување под еднонасочна струја (DC).
Особините на таквиот систем на регулација (инвертер), како пр. Голема брзина и прецизност на регулацијата му овозможуваат на заварувачот квалитетно заварување на одложени електроди(титански диоксид, киселини) и кај заварувањето ТИГ ДЦ со палење на лизгање.


Регулацијата со системот инвертер на влезната линија на напојување (примарна) го одредува и драстичното намалување на големината на трансформаторот и на левитациската реакција, овозможувајќи изработка на заварувач со многу мал волумен и тежина.

2.2. ДОПОЛНИТЕЛНА ОПРЕМА ПО НАРАЧКА

- Комплет за заварување ММА.
- Комплет за заварување ТИГ.

- Адаптер за аргонска боца.

- Редуктор за притисок
- ТИГ батерија
- Самозатемнувачка маска со фиксиран или саморегулирачки филтер
3. Tehni~ki podatoci
3.1. Plo~ka so podatoci

Glavnite podatoci koi se odnesuvaat na upotrebata i na rezultatite za zavaruvawe navedeni se na plo~kata so karakteristiki so slednoto zna~ewe.





Figurina А
1. Заштитен степен на куќиштето. 
2. Симбол на линијата на напојување.
1 “~“ еднофазен наизменичен напон
3 “~“ трофазен наизменичен напон 

3. Simbolot “ S “ означува дека можат да се изведуваат заварувања во простории со висок ризик од струен удар (големи метални површини).

4. Симбол на предвидената процедура за заварување.
5. Симбол за внатрешната struktura на заварувачот.
6. Европска одредба за сигурност и изработка на заварувачи со електролачно заварување.

7. Матичен број за идентификација на заварувачот неопходен за заварување (нарачка на резервни делови и откривање на потеклото на производот)
8. Rezultati na krugot na zavaruvawe.


- U0: Maksimalen napon vo prazno (otvoren krug na zavaruvawe)



- I2/U2: Normalizirani odgovara~ka struja i napon koi [to mo`e da gi ispora~a aparatot vo tekot na zavaruvaweto.



- X: Odnos na prekinuvawe: go ozna~uva vremeto za koe zavaruva~ot mo`e da ispora~a soodvetna struja (ist stepen). Se ozna~uva vo % na osnova ciklusot od 10 min (pr. 60% = 6 min rabota i 4 odmor itn.). Vo slu~aj da se preminat faktorite na upotreba (navdeni na plo~kata, koi se odnesuvaat na sobna temperature od 40 S) ]e se uklu~i termi~kata za[tita (zavaruva~ot ]e ostane vo stend baj dodeka temperaturata ne se vrati vo dopu[tenite granici).



A/V-A/V: ozna~uva rasponot za regulacija na strujata za zavaruvawe (min-maks) so soodvetniot napon na lakot.

9. Podatoci za linijata na napojuvawe



- U1 : Naizmeni~en napon i frekfrencija za napojuvawe na zavaruva~ot (prifatliva granica e +- 10%).



- I 1: Maksimalna struja koja [to linijata ja apsorbira.



- I – Efektivna struja na napojuvaweto.


10. Vrednost na osiguruva~ot so kasno palewe za za[tita na linijata.

11. Simboli koi se odnesuvaat na sigurnosnite merki, ~ie zna~ewe e navedeno vo poglavjeto br. 1 Op[ta sigurnost za elektrola~no zra~ewe.
3.2. Ostanati tehni~ki podatoci:
- Aparat za zavaruvawe so elektroda na dve pozicii i ra~ka za dr`ewe na elektrodata; vidi ja tabelata 1 (tab 1A, 2A).
- Aparat za zavaruvawe so elektroda na tri pozicii i ra~ka za dr`ewe na elektrodata; vidi ja tabelata 2 (tab 1B, 2B).
4. Opis na zavaruva~ot
4.1. Nacrt na blokovite (fig. B)

Zavaruva~ot vsu[nost se sostoi od moduli na snaga izraboteni na pe~ateni krugovi i optimizirani za dobivawe maksimalna doverlivost i namaleno servisirawe.

1- Vlez na ednofaznata linija na napojuvawe , grupa na poravnuva~i i livelaciski kondenzatori.

2- Mostot prefrluva~ so transformatori izramnetiot napon na linijata go pretvora vo naizmeni~en napon pod visoka frekfrencija i vr[i regulacija na snagata vo zavisnost od baranata struja/napon na zavaruvawe.
3- Transformatorot pod visoka frekfrencija: primarnata namotka se napojuva od konvertiraniot napon od blokot 2 i ima funkcija za adaptirawe na naponot i na strujata do vrednostite potrebni za procesot na la~no zavaruvawe i istovremeno galvani~koto izolirawena krugot na zavaruvawe od linijata na napojuvawe.
4- Sekundarniot most na izedna~uvawe so livelaciski induktivitet, go pretvora naizmeni~niot napon/struja od sekundarnata namotka vo ednonaso~na struja/napon pod mnogu niska frekfrencija.

5- Elektronikata za kontrola i regulacija istovremeno gi proveruva tranziciskite vrednosti na strujata na zavaruvawe i gi sporeduva so vrednostite koi gi namestil operatorot i gi modulira komandnite impulse, koi ponatamu vr[at regulacija.
Ja odreduva dinami~kata reakcija na strujata vo tekot na tleeweto na elektrodata (momentalnite kratki spoevi) i gi nadgleduva sigurnosnite sistemi.

4.2. Uredi za kontrola, regulacija i priklu~uvawe
4.2.1. Zavaruva~ so selektor na dve pozicii

4.2.1.1. Predna plo~a (fig C1)

1- Pozitivniot brz priklu~ok (+) slu`i za priklu~uvawe na kablite za varewe.

2- @oltata sijali~ka, inaku e ugasnata, koga e zapalena poka`uva deka nekakva nepravilnost ja blokira strujata na zavaruvawe poradi razli~ni pri~ini, koi mo`at da bidat:


- Termi~ka za[tita: vnatre vo zavaruva~ot e dostignata previsoka temperature. Zavaruva~ot ostanuva priklu~en, no ne ispora~uva struja se dodeka ne padne temperaturata do normalno nivo. Potoa aparatot avtomatski se startuva.

- Za[tita vo slu~aj na previsok i prenizok napon na linijata: go blokira aparatot ako naponot na linijata e prenizok ili previsok.

- Antistik za[tita: avtomatski go blokira zavaruva~ot ako eletrodata se zalepi za materijalot koj treba da se zavaruva, ovozmo`uvaj]i ra~no odlepuvawe bez o[tetuvawe na [tipkata za dr`ewe na elektrodata.
3- Zelena sijali~ka: ozna~uva deka zavaruva~ot e spoen so mre`ata i e podgotven za upotreba.

4- Potenciometarot za regulacija na strujata za zavaruvawe so stepenasto skalilo vo amperi: ovozmo`uva regulacija vo tekot na zavaruvaweto.

5- [image: image2.emf] Zavaruvawe so elektroda MMA: Uredite Hot Start i Arc Force garantiraat lesno palewe za site vidovi elektrodi i lesno zavaruvawe
    [image: image3.emf]  Zavaruvawe TIG so palewe na lizgawe (Hot Start i Arc Force ne se aktivni).
6- Negativniot brz priklu~ok (-) slu`i za priklu~uvawe na kablite za zavaruvawe.
4.2.1.2. Zadna plo~a (fig C2)

1- Kabel za napojuvawe 2r+ 

2- 0/off - I/ON (svetle~ka).

4.2.2. Zavaruva~ so elektroda na tri pozicii

4.2.2.1. Predna plo~a (fig. D1)

1- Pozitivniot brz priklu~ok (+) slu`i za priklu~uvawe na kablite za napojuvawe.

2- @oltata sijali~ka, inaku e ugasnata, koga e zapalena poka`uva deka nekakva nepravilnost ja blokira strujata na zavaruvawe poradi razli~ni pri~ini, koi mo`at da bidat:


- Termi~ka za[tita: vnatre vo zavaruva~ot e dostignata previsoka temperature. Zavaruva~ot ostanuva priklu~en, no ne ispora~uva struja se dodeka ne padne temperaturata do normalno nivo. Potoa aparatot avtomatski se startuva.


- Za[tita vo slu~aj na previsok i prenizok napon na linijata: go blokira aparatot ako naponot na linijata e prenizok ili previsok.


- Antistik za[tita: avtomatski go blokira zavaruva~ot ako eletrodata se zalepi za materijalot koj treba da se zavaruva, ovozmo`uvaj]i ra~no odlepuvawe bez o[tetuvawe na [tipkata za dr`ewe na elektrodata.

3- Potenciometarot za regulacija na strujata za zavaruvawe so stepenasto skalilo vo amperi: ovozmo`uva regulacija vo tekot na zavaruvaweto.

4- [image: image4.emf] Zavaruvawe so elektroda MMA.
Izborot pome\u dve pozicii vo MMA se vr[i vo zavisnost od vidot na elektrodata koja se koristi.

Poseben ured (Arc control system) garantira podobra dinamika na zavaruvawe, lesno palewe (Hot Start) i lesno zavaruvawe (Arc Force) za sekoj vid elektroda.

[image: image5.emf] Elektrodi oblo`eni so aluminium, celuloza itn. (modelite SE)
[image: image6.emf]  Elektrodi oblo`eni so titaniumski dioksid, so inoks, itn.
[image: image7.emf]  Zavaruvawe TIG so palewe na lizgawe (Hot Start i Arc Force ne se aktivni).

6- Negativniot brz priklu~ok (-) slu`i za priklu~uvawe na kablite za zavaruvawe.

4.2.2.2. Zadna plo~a (fig D2)

 1- Kabel za napojuvawe 2r+ 

2- 0/off - I/ON (svetle~ka).

5. Postavuvawe na aparatot
Vnimanie site raboti za postavuvawe na aparatot i elektri~nite priklu~oci moraat da bidat izvedeni dodeka aparatot e ugasnat i isklu~en od struja.
5.1. Podgotovka (fig. E)

Da se otstrani opakovkata od aparatot i da se izvr[i monta`a na odvoenite delovi koi se nao\aat vo opakovkata.

5.1.1. Spojuvawe na povratniot kabel so [tipkata (fig E)

5.1.2. Sostavuvawe na kablite za zavaruvawe- [tipkata za dr`ewe na elektrodite (fig. F).
5.2. Na~in na podigawe na zavaruva~ot
Site zavaruva~i so selektor za na 3 pozicii (fig. D) moraat da bidat podignati koristej]i go remenot koj se dostavuva so aparatot.
Da se proveri dali remenot e zavrzan spored nacrtot.

5.3. Pozicija  na zavaruva~ot

Da se pronajde mesto za postavuvawe na aparatot, pri [to treba da se vnimava da nema pre~ki vo visina na na otvorite za ventilacija i istovremeno treba da se proveri dali zavaruva~ot slu~ajno ne v[mukuva prav koj sodr`i korozivna parea, vlaga itn.
Da se obezbedi minimum 25 sm sloboden proctor okolu zavaruva~ot.

Vnimanie!

Zavaruva~ot da se postavi na ramna povr[ina koja odgovara n ate`inata na aparatot.

5.4. Priklu~uvawe na elektri~nata mre`a

- Pred kakvo bilo priklu~uvawe mora da se proveri dali tehni~kite podatoci od plo~kata na zavaruva~ot soodvetstvuvaat so naponot i frekfrencijata na elektri~nata mre`a na mestoto kade treba da se priklu~i aparatot.

- Zavaruva~ot mora da bide priklu~en na [teker so zazemjuvawe.

- Za da se zadovolat barawata od Odredbata EN 61000-3-11 (Fliker) se sovetuva priklu~uvawe na zavaruva~ot na to~ki na strujnata mre`a koi imaat otpor pomal od Zmax=0,21ohm.
- Se sovetuva napojuvawe na zavaruva~ot po pat na elektrogeni grupi. Za modelot na zavaruva~ koj e ozna~en so karti~kata GE (elektrogena grupa) soodvetno e napojuvaweto po pat na elektrogeni grupi koi imaat snaga [to ne e pomala od 1,5 pati od maksimalnata snaga na zavaruva~ot.
5.4.1. {teker i utika~

Na kabelot za napojuvawe da se priklu~i normaliziran utika~ (3R + T za 3 fazi i 2R za 2 fazi) so soodveten kapacitet i da se osposobi [taker so osiguruva~i ili so avtomatski prekinuva~. Soodvetniot terminal za zazemjuvawe mora da bide priklu~en na provodnikot za zazemjuvawe (`olto - zelena) `ica. Vo tabelata 1 se navedeni sovetuvanite vrednosti na osiguruva~ite so zadocneto palewe vo amperi., vrz osnova na maksimalnata nominalna struja koja [to ja ispora~uva zavaruva~ot, kako i nominalniot napon.

Vnimanie!
Nepo~ituvaweto na navedenite pravila go onesposobuva sigurnosniot system koj [to go predvidel proizveduva~ot (klasa 1), so [to mo`at da se predizivikaat te[ki posledici po licata i po predmetite.

5.5. Priklu~uvawe na krugot na zavaruvawe.
Vnimanie!
Pred izvr[uvaweto na slednite priklu~uvawa da se proveri dali aparatot e ugasnat i isklu~en od strujata.

Vo tabela 1 se navedeni prepora~anite vrednosti za kablite za zavaruvawe (vo mm2) vrz osnova na maksimalnata struja [to ja ispora~uva zavaruva~ot.
5.5.1. Zavaruvawe MMA
Re~isi site oblo`eni elektrodi se spojuvaat na pozitivniot pol (+) od generatorot. Samo vo isklu~itelen slu~aj, koga se raboti za elektrodi oblo`eni so kiselina, se priklu~uvaat na negativniot pol (-).
Priklu~uvawe na kabelot za zavaruvawe od [tipkata za dr`ewe na elektrodite. 
Na terminalot se nao\a poseben stega~ koj slu`i za blokirawe na otkrieniot del na elektrodata.

Ovaj kabel mora da bide priklu~en na stega~ot so symbol (+).

Priklu~uvawe na povratniot kabel na strujata za zavaruvawe.

Mora da se priklu~i na delot [to se zavaruva ili na metalnata masa na koja e potpren, [to poblisku do mestot na spojuvawe. Kaj zavaruva~ite koi imaat imaat zategnuva~i , ovaj kable mora da bide priklu~en na zategnuva~ot so symbol (-).

5.5.2. Zavaruvawe TIG so palewe na lizgawe
- Kabelot od baterijata TIG mora da bide priklu~en na negativniot pol (-).
- Povratniot kabel za zazemjuvawe mora da bide spoen na pozitivniot pol (+). Zategnuva~ot na zazemjuvaweto, na drugiot ekstremitet mora da bide spoen na par~eto [to se zavaruva ili na metalnata masa, [to poblisku do mestoto na zavaruvawe.
- Priklu~uvawe na bocata so za[titen gas za zavaruvawe TIG. Da se pricvrsti reduktorot za pritisok na ventilot od bocata. Da se vnimava protokot na gas da mo`e da se regulira isklu~ivo so reduktorot za pritisok od bocata. Da se osposobi fleksibilnata cevka za napojuvawe so gas na baterijata. Da se otvori ra~niot ventil na baterijata pred zapo~nuvaweto so rabota i potoa da se zatvori po zavr[uvaweto so rabota.

Vnimanie!

Sekoga[ zatvorajte go ventilot za pritisok na bocata, otkako ]e zavr[ite so rabotata.

Preporaki:

- Da se zavrtat dokraj spojkite na kablite za zavaruvawe vo brzata spojka (ako e prisutna) za da se osigura sovr[en elektri~en kontakt, vo sprotivno doa\a do pregrevawe na samite spojki [to predizivkuva nivno brzo o[tetuvawe i gubewe na efikasnosta.

- Da se upotrebuvaat [to pokratki kabli za zavaruvawe.

- Da se izbegnuva upotreba na metalni strukturi koi ne pripa\aat na delot [to se obrabotuva, vo zamena za povratniot kabel na strujata na zavaruvawe. Toa mo`e da bide opasno za sigurnosta i mo`e da dade nezadovolitelni rezultati pri zavaruvaweto.
6. Zavaruvawe: opis na procedurata
6.1. Zavaruvawe MMA

- Vo sekoj slu~aj neophodno e da se po~ituvaat napomenite na proizvoditelot, koi [to se navedeni na pakovawata od elektrodite [to se upotrebuvaat, a koi se odnesuvaat na vistinskiot polaritet na elektrodite i optimalnata odgovara~ka struja.

- Strujata za zavaruvawe mora da bide regulirana vo zavisnost od debelinata na elektrodata [to se koristi i od vidot na spojuvaweto [to se saka da se postigne.


Elektroda vo mm


Struja za zavaruvawe vo A







min


maks

1,6



25


50

2



40


80

2,5



60


110

3,2



80


160

4



120


200
- Potrebno e da se ima na um deka vo zavisnost od debelinata na elektrodite ]e bidat upotrebeni visoki vrednosti na strujata za zavavaruvawe na plo~a, dodeka za vertikalno zavaruvawe i zavaruvawe nad glavata mora da se upotrebuva poslaba struja.

- Mehani~kite osobini na varot osven od intenzitetot na odbranata struja. odredeni se i od ostanatite parametric na zavaruvaweto: dol`ina na lakot, brzinata i mestoto na zavaruvawe i debelinata i kvalitetot na elektrodite (za pravilno odr`uvawe elektrodite da se ~uvaat na suvo vo soodvetni pakuvawa).

- Osobinite na zavaruvaweto zavisat i od vrenosta na Arc Force (dinami~ko odnesuvawe) na zavaruva~ot. Toj parameter mo`e da se izbere na komandnata tabla so pomo[ na selektorot. So pozicioniraweto na selektorot na pozicijata TIG so palewe so lizgawe, vo potpolnost se uklu~uvaat funkciite i Hot Start. Istaknuvame deka visokata vrednost na Arc Force dava pogolema penetracija i ovozmo`uva zavaruvawe vo koja bilo pozicija so bazi~ni elektrodi i oblo`eni so celuloza.
- Mo`no e pri koristeweto na elektrodi oblo`eni so titaniumov dioksid da dojde do pogolemo prskawe. Vo takov slu~aj se prepora~uva selektorot da se postavi na pozicijata TIG.

6.1.1. Procedura

- Da se dr`i maskata pred liceto , da se istrie vrvot na elektrodata na mestoto [to treba da se zavaruva, pravej]i dvi`ewa kako da se pali pkor~e od ]ibrit. Toa e vistinskiot na~in za palewe na lakot.

Vnimanie: ne smee da se udira so elektrodata na delot koj treba da se vari, bidej]i bi mo`el da se o[teti prevlakata so [to se ote`nuva paleweto na lakot.

- {tom se zapalil lakot, obidete se [to pokonstantno i podolgo da odr`ite identi~na oddale~enost od delot [to se vari ednakva na debelinata na upotrebenata elektroda. Potrebno e da se prisetite deka navaluvaweto na elektrodata vo nasoka na napreduvaweto mora da bide od 20 - 30 stepeni (fig H).

- Na krajot od kabelot za zavaruvawe, da se navle~e elektrodata lesna prema nazad vo odnos na pravecot na napreduvawe, nad kraterot kako bi se napolnil, potoa brzo da se podigne elektrodata od tleeweto, za da se ugasni lakot.

Aspekti na kabelot za zavaruvawe (fig I)

6.2. Zavaruvawe TIG so palewe na lizgawe

Zavaruvaweto TIG e procedura na zavaruvawe koja ja koristi toplinata [to ja proizveduva elektri~niot lak koj se pali i odr`uva pome\u netlee~kata elektroda (volfram) i delot [to se zavaruva. Elektrodata od volfram spoena e na baterijata koja na elektrodata ja prenesuva strujata na zavaruvawe i koja e soodvetna za za[titan a samata elektroda i sadot za zavaruvawe od atmosferskata oksidacija, po pat na mlaz na interniot plin (obi~no Argon 99%) koj izleguva od kerami~kiot rasprskuva~.
Za da se postigne uspe[no zavaruvawe, bi bilo potrebno par~iwata koi treba da se zavarat, temelno da se is~istat, taka [to na niv da nema oksid, maslo, rastvorlivi sredstva i dr.

Potrebno e so pomo[ na brusalica da se naostri volgramovata elektroda na vrvot, kako [to mo`e da se vidi na fig I, vnimavaj]i toj da e sovr[eno koncentri~en, za da se izbegnat devijacii na lakot. Va~no e ostreweto da se vr[i vo pravec na dol`inata na elektrodata. Ostreweto mora redovno da se povtoruva vo zavisnost od upotrebata i tro[eweto na volframovata elektroda, ili koga istata e slu~ajno kontaminirana, oksidirana ili koga ne e upotrebena na pravilen na~in.

Debelinata na elektrodata orientaciono se odbira po slednata tabela, zemaj]i predvid deka za zavaruvawe DC (so elktroda na polot (-)) obi~no se upotrebuva elektroda za 2% cerium (siva lenta).

Za dobro zavaruvawe neophodno e da se upotrebi elektroda ~ija debelina ]e odgovara na ja~inata na strujata. Normalnata isturenost na elektrodata od kerami~kata prskalka e 2-3 mm i mo`e da dostigne 8 mm za zavaruvawe pod agol (vidi tab. 3)

6.2.1.Procedura

- Da se dr`i maskata pred liceto , da se istrie vrvot na elektrodata na mestoto [to treba da se zavaruva, pravej]i dvi`ewa kako da se pali pkor~e od ]ibrit. Toa e vistinskiot na~in za palewe na lakot.

Vnimanie: ne smee da se udira so elektrodata na delot koj treba da se vari, bidej]i bi mo`el da se o[teti prevlakata so [to se ote`nuva paleweto na lakot.

- Za stopirawe na zavaruvaweto brzo da se podigne elektrodata od par~eto [to se zavaruva.

7. Servisirawe
Vnimanie!
Pred izvr[uvaweto na rabotite za servisirawe da se proveri dali aparatot e ugasnat i isklu~en od strujata.

7.1. Vonredno servisirawe

Site zafati za vonredno servisirawe moraat da bidat izvr[eni od strana na stru~ni kvalifikuvani lica.
Eventualnite proverki izvr[eni pod napon vnatre vo zavaruva~ot mo`at da predizvikaat te`ok struen udar poradi direkten kontakt so delovi koi [to se pod napon ili mo`at da predizvikaat te[ka povreda pri kontakt so delovite koi [to se vo dvi`ewe.
- Potrebno e redovno, vo zavisnost od setpenot na upotreba, da se proveri vnatre[nosta na zavaruva~ot i so pomo[ na suv komprimiran vozduh da se otstrani pra[inata  koja se natalo`ila na transformatorot (maks. 10 bari).
- Da se izbegnuva mlazot od komprimiran vozduh da se naso~uva kon elektroni~kite komponenti vo aparatot. Eventualno da se is~istat so mnogu meka ~etka ili namneski rastvorni sredstva.
- Potrebno e da se proveri dali elektri~nite priklu~oci se pravilno priklu~eni i dali kablite se pravilno izolirani.

- Posle toa e potrebno da se zacvrsti ku]i[teto na zavaruva~ot i nikako ne smee da se zavaruva so otvoren zavaruva~ bez ku]i[te.

7.1.1. Servisirawe na baterijata
- Da se izbegnuva baterijata i kabelot da le`at na topli delovi, bidej]i toa bi predzvikalo topewe na izolacioniot material.

- Potrebno e povremeno da se proveri nepropustlivosta na cevkite i priklu~okot za gas.

- Vnimatelno da se svpi [tipkata za dr`ewe na elektrodata, osovinataz a dr`ewe na [tipkata so odbranata debelina na elektrodata, za da se izbegne pregrejuvawe, neispravna difuzija na gasot i neispravna rabota.
- Da se proveri ispravnosta i istro[enosta na krajnite delovi na baterijata: prskalka, elektroda, [tipka za dr`ewe na elektrodata, difuzor na gasot.

Услови на гаранцијата
Не подлежи на гаранција (потрошен материјал)

1. спојка на кабел со апарат,

2. носач на електроди,

3. рачка за жица, 

4. штипка за нула
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